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มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน
โทน

๑.  ขอบขาย

๑.๑ มาตรฐานผลติภณัฑชุมชนนีค้รอบคลุมเฉพาะโทนที่ทําจากดินเผาหรอืวสัดอ่ืุนและหนังสัตวชนิดทีเ่หมาะสม
ไมครอบคลมุถงึเคร่ืองดนตรปีระเภทกลองทีม่ลัีกษณะใกลเคยีงกนั เชน โทนชาตร ีทบั โทนจาํลองทีส่รางข้ึน
เพ่ือใชเปนของประดับตกแตงหรือเปนของที่ระลึก

๒.  บทนิยาม

ความหมายของคําที่ใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ มีดังตอไปนี้
๒.๑ โทน หมายถึง เครื่องดนตรีไทยประเภทเครื่องตีชนิดหนึ่งใชบรรเลงรวมกับรํามะนา ทําจากดินเผา และ

หนงัสัตวเปนหลกั โดยคดัเลอืกดนิเหนยีวทีไ่ดคณุภาพมาผานกรรมวธิกีารขึน้รปู แลวนาํไปเผา อาจใชวสัดุ
ชนดิอืน่ทีเ่หมาะสมแทนดนิเผา เชน ไมเนือ้แข็ง เซรามกิ  อาจขดัมนัหรอืทาสารเคลอืบเงาเพือ่ความสวยงาม
ข้ึนหนาโทนดวยหนงัสัตว โดยใชสายโยงเรงเสียง ทดสอบคณุภาพเสียงเพ่ือใหไดเสียงมาตรฐานตามทีต่องการ
สามารถนาํไปบรรเลงในวงดนตรไีทยประเภทตางๆ และบรรเลงตามโอกาสตางๆ ไดจรงิ ดงัรูปที ่๑

รูปที่ ๑ ตัวอยางโทน
(ขอ ๒.๑)

หนาโทน

หุนโทน

สายโยงเรงเสียง
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๓.  คุณลักษณะที่ตองการ

๓.๑ ลักษณะทั่วไป
๓.๑.๑ หุนโทน หนาโทน และสายโยงเรงเสียง

ตองเปนกลองหนาเดยีว หุนโทนลกัษณะคลายรปูคนโทใสน้าํ ทาํจากดนิเผาหรอืวสัดอ่ืุนทีเ่หมาะสม พ้ืน
ผิวตองประณีต  สวยงาม ปราศจากรอยราวและสิ่งแปลกปลอมที่ไมใชวัสดุที่ใช  หนากลองทาํดวย
หนงัสัตว บรเิวณรอบหนากลองเจาะรูรอยไสละมาน ข้ึนหนากลองโดยใชเสนไหมควัน่เปนเกลยีว หรือ
สายเอน็ หรือเชือก ขนาดทีเ่หมาะสม สายโยงเรงเสียงตองรอยจากลวดหุมกลองไปไสละมานจนรอบและ
ตองมรีะยะชองไฟทีเ่หมาะสม  กรณหุีนโทนเปนไม เนือ้ไมตองไมปรากฏขอบกพรอง เชน รอยราว
รอยแตก รองรอยการเจาะกัดกินของแมลง

๓.๑.๒ การประกอบ
ตองไมมรีอยแตกราวหรือตาํหนทิีเ่กิดจากการประกอบ เมือ่ประกอบแลววสัดตุองตดิแนน คงทน

๓.๑.๓ หนงั
ตองทาํจากหนงัสัตวชนดิทีเ่หมาะสม สะอาด ไมเนา หรือสงกล่ินเหม็น

๓.๒ การขัดมันและการเคลือบเงา (ถามี)
ตองเรียบ สม่ําเสมอ ไมเปนเม็ด เปนตุม เปนคราบ กรอบ แตก หรือหลุดลอก หากมีลวดลายตองเปน
ลวดลายทีเ่หมาะสม ประณตี สวยงาม

๓.๓ การใชงาน
เมื่อตีโทน เสียงที่ไดตองดังชัดเจน ไมอับ สามารถประดิษฐเสียงลักษณะตางๆ ไดครบถวน มีระดับและ
ปริมาณเสียงที่เหมาะสม และสัมพันธกับระดับเสียงของรํามะนา

เมื่อตรวจสอบโดยวิธีใหคะแนนตามขอ ๗.๑  แลว  ตองไดคะแนนเฉลี่ยของแตละลักษณะจากผูตรวจสอบทุกคน
ไมนอยกวา ๓ คะแนน และไมมีลักษณะใดได ๑ คะแนน จากผูตรวจสอบคนใดคนหนึ่ง

๔.  การบรรจุ

๔.๑ หากมกีารบรรจ ุใหบรรจโุทนลงในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง เรียบรอย  และสามารถปองกันความเสยีหาย
ที่อาจเกิดขึ้นกับโทนได

๕.  เครื่องหมายและฉลาก

๕.๑ ทีฉ่ลากหรือภาชนะบรรจโุทนทุกหนวย อยางนอยตองมเีลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้
ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(๑) ช่ือผลิตภัณฑ
(๒) ขนาดหรือมิติ
(๓) เดือน ปที่ทํา
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(๔) ขอแนะนําในการใชและการดูแลรักษา
(๕) ช่ือผูทํา หรือสถานที่ทํา พรอมสถานที่ตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาที่จดทะเบียน
ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่กําหนดไวขางตน

๖.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

๖.๑ รุน ในที่นี้ หมายถึง โทนที่ทําโดยกรรมวิธีเดียวกัน  ที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน
๖.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้
๖.๒.๑ การชกัตวัอยางและการยอมรบั สําหรับการทดสอบการบรรจแุละเคร่ืองหมายและฉลาก ใหชักตวัอยาง

โดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน ๑ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบแลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๔. และ
ขอ ๕. จึงจะถือวาโทนรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

๖.๒.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบลักษณะทั่วไป การขัดมันและการเคลือบเงา และ
การใชงาน  ใหใชตัวอยางที่ผานการทดสอบตามขอ ๖.๒.๑ แลว  จํานวน ๑ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบ
แลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๓.๑ ถึงขอ ๓.๓ จึงจะถือวาโทนรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

๖.๓ เกณฑตัดสิน
ตัวอยางโทนตองเปนไปตามขอ ๖.๒.๑ และขอ ๖.๒.๒ ทุกขอ  จึงจะถือวาโทนรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑชุมชนนี้

๗.  การทดสอบ

๗.๑ การทดสอบลกัษณะทัว่ไป การขัดมนัและการเคลอืบเงา และการใชงาน
๗.๑.๑ ใหแตงตั้งคณะผูตรวจสอบ ประกอบดวยผูที่มีความชํานาญในการตรวจสอบโทนอยางนอย ๕ คน

แตละคนจะแยกกันตรวจและใหคะแนนโดยอิสระ
๗.๑.๒ หลักเกณฑการใหคะแนน ใหเปนไปตามตารางที่ ๑
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ตารางที่ ๑ หลักเกณฑการใหคะแนน
(ขอ ๗.๑.๒)

ระดับการตัดสิน (คะแนน)ลักษณะ
ท่ีตรวจสอบ เกณฑท่ีกําหนด

ดีมาก ดี พอใช ตองปรับปรุง
ลักษณะทั่วไป หุนโทน หนาโทน และสายโยงเรงเสยีง

ตองเปนกลองหนาเดยีว หุนโทนลกัษณะคลายรปูคนโทใส
น้าํ ทําจากดนิเผาหรอืวสัดอ่ืุนทีเ่หมาะสม พ้ืนผวิตอง
ประณีต  สวยงาม ปราศจากรอยราวและสิง่แปลกปลอมที่
ไมใชวสัดท่ีุใช  หนากลองทําดวยหนงัสตัว บรเิวณรอบ
หนากลองเจาะรรูอยไสละมาน ขึน้หนากลองโดยใชเสน
ไหมควัน่เปนเกลยีว หรอืสายเอ็น หรอืเชอืก ขนาดที่
เหมาะสม สายโยงเรงเสยีงตองรอยจากลวดหุมกลองไป
ไสละมานจนรอบและตองมีระยะชองไฟทีเ่หมาะสม  กรณี
หุนโทนเปนไม เนือ้ไมตองไมปรากฏขอบกพรอง เชน
รอยราว รอยแตก รองรอยการเจาะกดักินของแมลง

๔ ๓ ๒ ๑

การประกอบ
ตองไมมีรอยแตกราวหรือตําหนิท่ีเกิดจากการประกอบ 
เม่ือประกอบแลววสัดตุองตดิแนน คงทน

๔ ๓ ๒ ๑

หนงั
ตองทาํจากหนงัสตัวชนดิทีเ่หมาะสม สะอาด ไมเนา หรือ
สงกลิ่นเหม็น

๔ ๓ ๒ ๑

การขัดมันและ
การเคลือบเงา

(ถามี)

ตองเรียบ สมํ่าเสมอ ไมเปนเมด็ เปนตุม เปนคราบ กรอบ
แตก หรอืหลดุลอก หากมลีวดลายตองเปนลวดลายที่
เหมาะสม ประณตี สวยงาม

๔ ๓ ๒ ๑

การใชงาน เมือ่ตโีทน เสยีงทีไ่ดตองดงัชดัเจน ไมอับ สามารถประดษิฐ
เสยีงลกัษณะตางๆ ไดครบถวน มีระดบัและปรมิาณเสยีงที่
เหมาะสม และสมัพันธกับระดบัเสยีงของราํมะนา

๔ ๓ ๒ ๑

๗.๒ การทดสอบการบรรจุและเคร่ืองหมายและฉลาก
ใหตรวจพินิจ


