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มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน
บาตร

๑.  ขอบขาย

๑.๑ มาตรฐานผลติภณัฑชุมชนนีค้รอบคลมุเฉพาะบาตรทีท่าํดวยเหลก็และสเตนเลส ทาํดวยมอื อาจใชเครือ่งมอืเปน
อุปกรณชวยในบางขั้นตอนการทํา ไมครอบคลุมถึงฝาบาตร

๒.  บทนิยาม

ความหมายของคําที่ใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ มีดังตอไปนี้
๒.๑ บาตร หมายถึง ผลิตภัณฑที่ไดจากการนําแผนเหล็กหรือแผนสเตนเลสมาตีข้ึนเปนรูป แลวเชื่อมประสาน

ดวยสารเคมีที่เหมาะสมใหมีทรงกลม เชน ทรงไทยเดิม ทรงหัวเสือ อาจเคลือบสี รมดํา หรือเคลือบดวย
สารเคลือบเงา เพ่ือทําใหผลิตภัณฑสวยงาม คงทน ทําเปนที่ใสอาหารของพระสงฆ

๓.  คุณลักษณะที่ตองการ

๓.๑ ลักษณะทั่วไป
ตองประณตี สวยงาม มรูีปแบบรปูทรงทีไ่ดสัดสวน ไมบดิเบีย้วหรอืเอนเอยีง ไมเห็นรอยของเครื่องมือเดนชัด
(ยกเวนกรณีเปนลักษณะเฉพาะของชิ้นงาน) และไมเปนสนิม

๓.๒ สี (ถามี)
ตองสม่ําเสมอ ไมดาง หลุด หรือลอก และเมื่อลูบผลิตภัณฑแลวสีตองไมติดมือ

๓.๓ การเคลือบเงา (ถามี)
ตองเรียบ สม่าํเสมอ ไมเปนเมด็ เปนคราบ กรอบ แตก หลุด หรือลอก และไมหนาเกนิไปจนทาํใหช้ินงาน
ขาดความสวยงาม

เมื่อตรวจสอบโดยวิธีใหคะแนนตามขอ ๗.๑ แลว ตองไดคะแนนเฉลี่ยของแตละลักษณะจากผูตรวจสอบทุกคน
ไมนอยกวา ๓ คะแนน และไมมลัีกษณะใดได ๑ คะแนน จากผูตรวจสอบคนใดคนหนึ่ง
๓.๔ การใชงาน

ตองสามารถใชงานไดตามวัตถุประสงคของการใชงาน
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๔.  การบรรจุ

๔.๑ หากมีการบรรจุ ใหบรรจุบาตรในภาชนะบรรจุที่สะอาด แหง เรียบรอย และสามารถปองกันความเสียหาย
ที่อาจเกิดขึ้นกับบาตรได

๕.  เครื่องหมายและฉลาก

๕.๑ ที่ฉลากหรือภาชนะบรรจุบาตรทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียด
ตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(๑) ช่ือเรียกผลิตภัณฑ เชน บาตรทรงตะโก บาตรทรงหัวเสือ
(๒) ขนาดหรือมิติ
(๓) เดือน ปที่ทํา
(๔) ขอแนะนําในการใชและการดูแลรักษา
(๕) ช่ือผูทํา หรือสถานที่ทํา พรอมสถานที่ตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาที่จดทะเบียน
ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่กําหนดไวขางตน

๖.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

๖.๑ รุน ในที่นี้ หมายถึง บาตรที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน
๖.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้
๖.๒.๑ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบการใชงาน การบรรจุ และเครื่องหมายและฉลาก

ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน ๕ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบแลวทกุตวัอยางตองเปน
ไปตามขอ ๓.๔ ขอ ๔. และขอ ๕. จงึจะถอืวาบาตรรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

๖.๒.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบลักษณะทั่วไป สี และการเคลอืบเงา ใหใชตวัอยาง
ที่ผานการทดสอบตามขอ ๖.๒.๑ แลว จํานวน ๕ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบแลวทุกตัวอยางตองเปน
ไปตามขอ ๓.๑ ถึงขอ ๓.๓ จึงจะถือวาบาตรรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

๖.๓ เกณฑตัดสิน
ตัวอยางบาตรตองเปนไปตามขอ ๖.๒.๑ และขอ ๖.๒.๒ ทุกขอ จึงจะถือวาบาตรรุนนั้นเปนไปตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้
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๗.  การทดสอบ

๗.๑ การทดสอบลักษณะทั่วไป สี และการเคลือบเงา
๗.๑.๑ ใหแตงตั้งคณะผูตรวจสอบ ประกอบดวยผูที่มีความชํานาญในการตรวจสอบบาตรอยางนอย ๕ คน

แตละคนจะแยกกันตรวจและใหคะแนนโดยอิสระ
๗.๑.๒ หลักเกณฑการใหคะแนน ใหเปนไปตามตารางที่ ๑

ตารางที่ ๑ หลักเกณฑการใหคะแนน
(ขอ ๗.๑.๒)

ระดับการตัดสิน ( คะแนน )
ลักษณะที่ตรวจสอบ เกณฑที่กําหนด

ดีมาก ดี พอใช ตองปรับปรุง
ลักษณะทั่วไป ตองประณตี สวยงาม มรูีปแบบรปูทรงที่

ไดสัดสวน ไมบดิเบีย้วหรอืเอนเอยีง ไม
เห็นรอยของเครื่องมือเดนชัด (ยกเวน
กรณีเปนลักษณะเฉพาะของชิ้นงาน)
และไมเปนสนิม

๔ ๓ ๒ ๑

สี (ถามี) ตองสม่าํเสมอ ไมดาง หลุด หรือลอก 
และเมือ่ลูบผลติภณัฑแลวสตีองไมตดิมอื

๔ ๓ ๒ ๑

การเคลือบเงา (ถามี) ตองเรียบ สม่าํเสมอ ไมเปนเมด็ เปน
คราบ กรอบ แตก หลุด หรือลอก และ
ไมหนาเกนิไปจนทาํใหช้ินงานขาดความ
สวยงาม

๔ ๓ ๒ ๑

๗.๒ การทดสอบการใชงาน การบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก
ใหตรวจพินิจ
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