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มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน
แคน

๑.  ขอบขาย

๑.๑ มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ครอบคลุมเฉพาะแคนที่ทําจากไมเปนวัสดุหลัก ไมครอบคลุมถึงแคนจําลอง
ที่สรางข้ึนเพื่อใชเปนของประดับตกแตงหรือเปนของที่ระลึก

๒.  บทนิยาม

ความหมายของคําที่ใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ มีดังตอไปนี้
๒.๑ แคน หมายถงึ เครือ่งดนตรพ้ืีนเมอืงอีสานประเภทเครือ่งเปาชนดิหนึง่ ลูกแคนหรอืทีเ่รียกกนัวา “ไมกูแคน”

ทําจากไมซาง สวนเตาแคนทําจากไมรัก รากไมประดูหรือไมชนิดอื่นที่เปนชนิดและอายุที่เหมาะสม โดย
คัดเลือกไมมาแปรรูปเปนลูกแคนและเตาแคน นําไปขัดมันใหเรียบ ฝงล้ินทองเหลืองหรือล้ินเงินเขากับลูก
แคน แลวนาํมาประกอบเขาดวยกนัโดยผนกึชองวางระหวางเตาแคนกบัลกูแคนดวยชนัโรงหรอืทีเ่รียกกนัวา 
“ข้ีสูด” เพ่ือปองกันไมใหลมทีเ่ปาเขาไปรัว่ไหลออกมาขางนอก อาจทาสารเคลอืบเงาเพือ่ความสวยงาม มกีาร
เทยีบเสยีงในระดบัเสยีงทีถู่กตองไดมาตรฐานตามระบบเสยีงดนตรพ้ืีนเมอืงอีสาน และสัมพนัธกับระดับเสียง
ของเครื่องดนตรีพ้ืนเมืองอีสานชนิดอืน่ สามารถนาํไปบรรเลงในวงดนตรพ้ืีนเมอืงอีสานประเภทตางๆ และ
บรรเลงตามโอกาสตางๆ ไดจรงิ ดงัรูปที ่๑

รูปที่ ๑ ตัวอยางแคน
(ขอ ๒.๑)

ลูกแคน (ไมกูแคน)

เตาแคน

รูสําหรับเปา
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๓.  ประเภท

๓.๑ แคน แบงตามจํานวนลูกแคนออกเปน ๓ ประเภท คือ
๓.๑.๑ แคนเจ็ด  มีจํานวนลูกแคน ๗ คู หรือ ๑๔ ลํา
๓.๑.๒ แคนแปด มีจํานวนลูกแคน ๘ คู หรือ ๑๖ ลํา
๓.๑.๓ แคนเกา  มีจํานวนลูกแคน ๙ คู หรือ ๑๘ ลํา

๔.  คุณลักษณะที่ตองการ

๔.๑ ลักษณะทั่วไป
๔.๑.๑ ลกูแคน

ตองเรียบ ไมปรากฏขอบกพรอง เชน รอยราว รอยแตก หรือรองรอยการเจาะกดักนิของแมลง ลูกแคน
แตละลูกตองทาํจากไมซางขนาดทีเ่หมาะสม มลัีกษณะตรง และเทยีบเสยีงในระดบัเสยีงทีถู่กตองทกุลูก

๔.๑.๒ เตาแคน
ตองเรียบ ไมปรากฏขอบกพรอง เชน รอยราว รอยแตก หรือรองรอยการเจาะกัดกินของแมลง
มลัีกษณะกลมเปนกระเปาะ หัวทายสอบ มรูีสําหรับเปา

๔.๑.๓ การประกอบ
รอยตอตองประณีต ไมมีรอยแตกราวหรือตําหนิที่เกิดจากการประกอบ เมื่อประกอบแลววัสดุตอง
ติดแนน คงทน

๔.๒ การขัดมันและการเคลือบเงา (ถามี)
ตองเรียบ สม่าํเสมอ และไมมผีลตอคณุภาพเสียง ไมเปนเมด็ เปนตุม เปนคราบ กรอบ แตก หรือหลุดลอก

๔.๓ การใชงาน
เมื่อเปาแคนแลวจะตองเปนเสียงมาตรฐาน เสียงจากลูกแคนแตละลูกตองดังกังวาน โปรงชัดเจน ไมทบึ
หรือแตกพรา

เมื่อตรวจสอบโดยวิธีใหคะแนนตามขอ ๘.๑ แลว ตองไดคะแนนเฉลี่ยของแตละลักษณะจากผูตรวจสอบทุกคน
ไมนอยกวา ๓ คะแนน และไมมีลักษณะใดได ๑ คะแนน จากผูตรวจสอบคนใดคนหนึ่ง

๕.  การบรรจุ

๕.๑ หากมีการบรรจุ ใหบรรจุแคนในภาชนะบรรจุที่สะอาด แหง เรียบรอย และสามารถปองกันความเสียหาย
ที่อาจเกิดขึ้นกับแคนได
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๖.  เครื่องหมายและฉลาก

๖.๑ ที่ฉลากหรือภาชนะบรรจุแคนทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียด
ตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(๑) ช่ือเรียกผลิตภัณฑ เชน แคนเจ็ด แคนแปด แคนเกา
(๒) บันไดเสียง
(๓) ขนาดหรือมิติ
(๔) เดือน ปที่ทํา
(๕) ขอแนะนําในการใชและการดูแลรักษา
(๖) ช่ือผูทํา หรือสถานที่ทํา พรอมสถานที่ตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาที่จดทะเบียน
ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่กําหนดไวขางตน

๗.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

๗.๑ รุน ในที่นี้ หมายถึง แคนประเภทเดียวกันที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน
๗.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้

๗.๒.๑ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบการบรรจแุละเคร่ืองหมายและฉลาก ใหชักตวัอยาง
โดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน ๑ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบแลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๕.
และขอ ๖. จึงจะถือวาแคนรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

๗.๒.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบลักษณะทั่วไป การขัดมันและการเคลือบเงา และ
การใชงาน ใหใชตัวอยางที่ผานการทดสอบตามขอ ๗.๒.๑ แลว จํานวน ๑ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบ
แลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๔.๑ ถึงขอ ๔.๓ จึงจะถือวาแคนรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

๗.๓ เกณฑตัดสิน
ตวัอยางแคนตองเปนไปตามขอ ๗.๒.๑ และขอ ๗.๒.๒ ทกุขอ จงึจะถอืวาแคนรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑชุมชนนี้

๘.  การทดสอบ

๘.๑ การทดสอบลักษณะทั่วไป การขัดมันและการเคลือบเงา และการใชงาน
๘.๑.๑ ใหแตงตั้งคณะผูตรวจสอบ ประกอบดวยผูที่มีความชํานาญในการตรวจสอบแคนอยางนอย ๕ คน

แตละคนจะแยกกันตรวจและใหคะแนนโดยอิสระ
๘.๑.๒ หลักเกณฑการใหคะแนน ใหเปนไปตามตารางที่ ๑
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ตารางที่ ๑ หลักเกณฑการใหคะแนน
(ขอ ๘.๑.๒)

ระดับการตัดสิน (คะแนน)ลักษณะ
ท่ีตรวจสอบ เกณฑท่ีกําหนด

ดีมาก ดี พอใช ตองปรับปรุง
ลักษณะทั่วไป ลกูแคน

ตองเรยีบ ไมปรากฏขอบกพรอง เชน รอยราว รอยแตก หรอื
รองรอยการเจาะกดักินของแมลง ลกูแคนแตละลกูตองทาํ
จากไมซางขนาดทีเ่หมาะสม มีลกัษณะตรง และเทยีบเสยีงใน
ระดบัเสยีงทีถู่กตองทกุลกู

๔ ๓ ๒ ๑

เตาแคน
ตองเรียบ ไมปรากฏขอบกพรอง เชน รอยราว รอยแตก
หรือรองรอยการเจาะกัดกินของแมลง มีลกัษณะกลมเปน
กระเปาะ หวัทายสอบ มีรสูาํหรบัเปา

๔ ๓ ๒ ๑

การประกอบ
รอยตอตองประณีต ไมมีรอยแตกราวหรือตําหนิท่ีเกิดจาก
การประกอบ เม่ือประกอบแลววัสดุตองติดแนน คงทน

๔ ๓ ๒ ๑

การขดัมนัและ
การเคลอืบเงา
(ถามี)

ตองเรยีบ สมํ่าเสมอ และไมมีผลตอคณุภาพเสยีง ไมเปน
เม็ด เปนตุม เปนคราบ กรอบ แตก หรอืหลดุลอก

๔ ๓ ๒ ๑

การใชงาน การใชงาน
เม่ือเปาแคนแลวจะตองเปนเสยีงมาตรฐาน เสยีงจากลกูแคน
แตละลกูตองดงักังวาน โปรงชดัเจน ไมทึบ หรอืแตกพรา

๔ ๓ ๒ ๑

๘.๒ การทดสอบการบรรจุและเคร่ืองหมายและฉลาก
ใหตรวจพินิจ


