
 
 
 

ประกาศสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
ฉบับที่ ๑๕๕๐ (พ.ศ. ๒๕๕๒) 

เรื่อง  ยกเลกิและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑชมุชน 
ผาหางกระรอก 

 

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน ผาหางกระรอก มาตรฐานเลขที่ มผช.
๑๖ (๑)/๒๕๔๖ และคณะอนุกรรมการพิจารณามาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน คณะที่ ๒ มีมติในการประชุม
ครั้งที่ ๑๖-๓/๒๕๕๒ เมื่อวันที่ ๒๘ กันยายน พ.ศ.๒๕๕๒ ใหยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน ผาหางกระรอก 
มาตรฐานเลขที่ มผช.๑๖ (๑)/๒๕๔๖ และกําหนดมาตรฐานผลติภณัฑชุมชน ผาหางกระรอก ข้ึนใหม 

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมจึงออกประกาศยกเลิกประกาศสํานักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ฉบับที่ ๑๖ (พ.ศ.๒๕๔๖) ลงวันที่ ๓๐ เมษายน พ.ศ.๒๕๔๖ และฉบับที่ ๕๔ 
(พ.ศ.๒๕๔๖) ลงวันที ่ ๓ กรกฎาคม พ.ศ.๒๕๔๖ และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน 
ผาหางกระรอก มาตรฐานเลขที่ มผช.๑๖/๒๕๕๒ ข้ึนใหม ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้ 

ทั้งนี้ ใหมีผลบังคับใชนับแตวันที่ประกาศ  เปนตนไป  

 
 ประกาศ ณ วนัที่  ๑๖ พฤศจิกายน พ.ศ. ๒๕๕๒ 

 รัตนาภรณ  จึงสงวนสิทธิ ์
 เลขาธิการสํานกังานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
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มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน 

ผาหางกระรอก 

 

 

๑.  ขอบขาย 

 

๑.๑ มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนน้ีครอบคลุมเฉพาะผาหางกระรอกท่ีทอดวยก่ีพ้ืนบานหรือก่ีกระตุก โดยใชเสนดาย

ท่ีทําจากเสนใยธรรมชาติ เสนใยประดิษฐ และเสนใยผสม  

 

๒.  บทนิยาม 
 

ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนน้ี มีดังตอไปนี ้
๒.๑ ผาหางกระรอก หมายถึง ผาทอท่ีมีลวดลายซึ่งใชเทคนิคการควบเสนดายยืนและ/หรือเสนดายพุงท่ีมี

สีตางกันตั้งแต ๒ เสน ข้ึนไป ทําใหผาดูเปนสีเหลือบหลายสีคลายหางกระรอก (ดูตัวอยางรูปท่ี ๑) 

๒.๒ เสนใยธรรมชาติ (natural fibres) หมายถึง เสนใยท่ีมาจากพืช เชน ฝาย ลินิน ปาน และเสนใยที่มาจากสัตว 

เชน ขนสัตว ไหม 
๒.๓ เสนไหมแท หมายถึง เสนใยโปรตีนท่ีไดจากตัวหนอนไหม 
๒.๔ เสนใยประดิษฐ (man-made fibres) หมายถึง เสนใยสังเคราะห เชน พอลิเอสเตอร ไนลอน อะคริลิก 

และเสนใยกึ่งสังเคราะห (regenerated fibres) เชน แอซีเทต วิสโคส(เรยอน) 
๒.๕ เสนใยผสม หมายถึง เสนใยธรรมชาติผสมกับเสนใยธรรมชาติ เสนใยธรรมชาติผสมกับเสนใยประดิษฐ หรือเสน

ใยประดษิฐผสมกับเสนใยประดษิฐ เชน ฝายผสมกับไหม ฝายผสมพอลิเอสเตอร วิสโคสผสมพอลิเอสเตอร 

 

 
รูปท่ี ๑ ตัวอยางผาหางกระรอก 

(ขอ ๒.๑) 
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๓.  ขนาด 
 
๓.๑ ความกวางและความยาว 
 ตองไมนอยกวาท่ีระบุไวท่ีฉลาก 
 การทดสอบใหใชอุปกรณวัดท่ีทําจากไมหรือโลหะท่ีมีความละเอียดไมนอยกวา ๑ มิลลิเมตร หรือ ๑ สวน 

๘ นิ้ว แลวแตกรณี และมีความยาวไมนอยกวา ๑ เมตร 
 

๔.  คุณลักษณะที่ตองการ 
 

๔.๑ ลักษณะท่ัวไป 
ตองสะอาดและอยูในสภาพเรียบรอยตลอดท้ังผืน ลวดลายเดน ความสม่ําเสมอของเนื้อผาตามแนว

เสนดายยืนและแนวเสนดายพุงใหเปนไปตามลักษณะของผานั้นๆ และตองไมมีขอบกพรองท่ีเกิดจาก

กรรมวิธีการทําใหเห็นอยางชัดเจนและมีผลตอการใชงาน เชน สีและเนื้อผาไมสมํ่าเสมอ ลายผิดหรือลาย

ไมตอเนื่อง ผาเปนรอง รู แยก เสนดายขาด เสนดายหยอนหรือเปนบวงเสนดาย เสนดายตึงหรือเสนใส 

ริมผาเสีย  
๔.๒ เอกลักษณ 

ผาท่ีมีสีเหลือบจากการใชเสนดายควบหลายสี มองดูคลายหางกระรอก 

เม่ือตรวจสอบตามขอ ๘.๑ แลว ผลการตรวจสอบลักษณะทั่วไปและเอกลักษณของผูตรวจสอบแตละคนตอง

ไมมีลักษณะใดลักษณะหนึ่งไมผาน 
๔.๓ ชนิดเสนใยทีใ่ช 

 ตองเปนไปตามท่ีระบุไวท่ีฉลาก 
 การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ ๘.๒ 
๔.๔ ความเปนกรด-ดาง  
 ตองอยูระหวาง ๕.๐ ถึง ๗.๕ 
 การทดสอบใหปฏิบัตติาม ISO 3071 
๔.๕ สีเอโซท่ีใหแอโรแมติกแอมีน ๒๔ ตัว (รายละเอียดดังในภาคผนวก ก.) (ยกเวนสียอมธรรมชาติ)  
 ตองไมเกิน ๓๐ มิลลิกรัมตอกิโลกรัม  
 การทดสอบใหปฏิบัติตาม EN 14362 Part 1 และ EN 14362 Part 2 
๔.๖ การเปล่ียนแปลงขนาดภายหลังการซักและทําใหแหง 
 ตองไมเกินรอยละ ๑๐ 
 การทดสอบใหปฏิบัตติามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบส่ิงทอ เลม ๒๑ การเปล่ียนแปลง

ขนาดภายหลังการซักและทําใหแหง มาตรฐานเลขท่ี มอก.๑๒๑ เลม ๒๑ ซักโดยใชเคร่ืองซักผาแบบ ก.

เลขท่ีวิธีทดสอบเทียบเทาการซักดวยมือ และทําใหแหงโดยวิธีแขวนราว 
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๔.๗ ความคงทนของสีตอการซัก (ยกเวนผาสีขาว) 
 ตองไมนอยกวาเกรยสเกลระดับ ๓ ท้ังการเปล่ียนสีและการเปอนสี 
 การทดสอบใหปฏิบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบส่ิงทอ เลม ๓ ความคงทนของสีตอ

การซักดวยสบู หรือสบูและโซดา มาตรฐานเลขท่ี มอก.๑๒๑ เลม ๓ โดยใชวิธีทดสอบ A(1) 
๔.๘ ความคงทนของสีตอเหง่ือ ท้ังสภาพกรดและสภาพดาง (ยกเวนผาสีขาว) 
 ตองไมนอยกวาเกรยสเกลระดับ ๓ ท้ังการเปล่ียนสีและการเปอนสี 
 การทดสอบใหปฏิบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบส่ิงทอ เลม ๔ ความคงทนของสีตอเหง่ือ 

มาตรฐานเลขท่ี มอก.๑๒๑ เลม ๔ 
 

๕.  การบรรจุ 
 

๕.๑ ใหหุมหอหรือบรรจุผาหางกระรอกในบรรจุภัณฑท่ีเหมาะสม สะอาด แหง เรียบรอย และสามารถปองกัน
ความเสียหายท่ีอาจเกิดข้ึนกับผาหางกระรอกได 

 การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 

  

๖.  เครื่องหมายและฉลาก 
 

๖.๑ ท่ีฉลากหรือภาชนะบรรจุผาหางกระรอกทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียด

ตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน 
(๑) ช่ือผลิตภัณฑ (ตามช่ือ มผช.) 
(๒) เอกลักษณ 
(๓) ชนิดเสนใยที่ใช เชน ฝาย ไหมแท 
(๔) ความกวางและความยาว เปนนิ้วหรือเซนติเมตร 
(๕) กรณีใชสีธรรมชาติใหระบุ 
(๖) ขอแนะนําในการใชและการดูแลรักษา 
(๗) ประวัติผลิตภัณฑ (ถามี) 

(๘) เดือน ปท่ีทํา 
(๙) ช่ือผูทําหรือสถานท่ีทํา พรอมสถานท่ีตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาท่ีจดทะเบียน 

ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน 
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ตัวอยางการแสดงฉลาก 

 ผาหางกระรอก  
 เอกลักษณ  ผาท่ีมีสีเหลือบจากการใชเสนดายควบหลายสี มองดูคลายหางกระรอก 

 ไหมแท 100 % สียอมธรรมชาต ิ
 กวาง × ยาว .... เซนติเมตร × .... เซนติเมตร 

 ประวัติ/ตาํนาน (ถามี) 
 เดือนปท่ีทํา  
 ขอแนะนําในการใชงาน/ดูแล 
 ช่ือผูผลิต ..... ท่ีอยู ..... 
 

๗.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 
 

๗.๑ รุน ในท่ีนี้ หมายถึง ผาหางกระรอกที่ทําโดยกรรมวิธีเดียวกัน ท่ีทําหรือสงมอบหรือซ้ือขายในระยะเวลาเดียวกัน 
๗.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ  ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนดตอไปนี ้
๗.๒.๑ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบขนาด ลักษณะท่ัวไป เอกลักษณ การบรรจุ และ

เคร่ืองหมายและฉลาก ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน ๑ ตัวอยาง เม่ือตรวจสอบแลว 

ตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๓.๑ ขอ ๔.๑ ขอ ๔.๒ ขอ ๕. และขอ ๖. ทุกรายการ จึงจะถือวา

ผาหางกระรอกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 
๗.๒.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบชนิดเสนใยที่ใช ความเปนกรด-ดาง สีเอโซท่ีให

แอโรแมติกแอมีน ๒๔ ตัว (ยกเวนสียอมธรรมชาติ) การเปล่ียนแปลงขนาดภายหลังการซักและทํา

ใหแหง ความคงทนของสีตอการซัก (ยกเวนผาสีขาว) และความคงทนของสีตอเหง่ือ ท้ังสภาพกรด

และสภาพดาง (ยกเวนผาสีขาว) ใหใชตัวอยางท่ีผานการทดสอบตามขอ ๗.๒.๑ เม่ือตรวจสอบแลว

ตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๔.๓ ถึงขอ ๔.๘ ทุกรายการ จึงจะถือวาผาหางกระรอกรุนนั้นเปนไปตาม

เกณฑท่ีกําหนด 
๗.๓ เกณฑตัดสิน 

ตัวอยางผาหางกระรอกตองเปนไปตามขอ ๗.๒.๑ และขอ ๗.๒.๒ ทุกขอ จึงจะถือวาผาหางกระรอกรุนนั้น

เปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนน้ี 

 
๘.  การทดสอบ 

 

๘.๑ การทดสอบลักษณะท่ัวไปและเอกลักษณ 

๘.๑.๑ ใหแตงตั้งคณะผูตรวจสอบ ประกอบดวยผูท่ีมีความเช่ียวชาญในการตรวจสอบผาหางกระรอกอยางนอย 

๓ คน แตละคนจะแยกกันตรวจโดยอิสระ ในแตละลักษณะของผลการตรวจสอบใหตัดสินวาผาน

หรือไมผานเทานั้น 
๘.๑.๒ ใหคล่ีผาออกจากพับหรือช้ิน ขึงผาในท่ีท่ีมีแสงสวางอยางเพียงพอ โดยใหเสนดายพุงอยูตาม

แนวนอนระดับสายตา แลวตรวจพินิจ 
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๘.๒ การทดสอบชนิดเสนใยที่ใช 
๘.๒.๑ การตรวจลักษณะท่ัวไปของเสนใยโดยใชสมบัติทางกายภาพและกลองจุลทรรศน 
๘.๒.๑.๑ ใหแยกเสนดายยืนและเสนดายพุงออกจากกัน หากเสนดายมีความแตกตางกันในเร่ืองของสี 

ความเงา ขนาด หรือลักษณะอ่ืนๆใหแยกเสนดายออกเปนแตละกลุมตามลักษณะทางกายภาพ 

และแยกทดสอบ 
๘.๒.๑.๒ วางเสนใยจํานวนเล็กนอยลงบนแผนสไลด เข่ียเสนใยใหออกจากกัน แลวหยดน้ํามันแรหรือ

ของเหลวอื่นๆ ลงไปหนึ่งหยด ปดทับดวยแผนแกวบาง แลวตรวจสอบลักษณะเสนใยดวย

กลองจุลทรรศน 
๘.๒.๑.๓ สังเกตลักษณะตามยาวของเสนใยและแยกประเภทของเสนใยเปน ๔ กลุม ดังนี้ 
 (๑) เสนใยที่มีเกล็ดท่ีผิว ไดแก เสนใยกลุมเสนใยขนสัตว 

 (๒) เสนใยท่ีมีเสนขีดขวาง (cross markings) ตามแนวยาวของเสนใย ไดแก เสนใยในกลุมเสนใยพืช 

 ยกเวนเสนใยฝาย 

 (๓) เสนใยที่มีการบิดเปนเกลียวจะเปนเสนใยฝาย 

 (๔) เสนใยอื่นๆ ไดแก เสนใยประดิษฐทุกชนิด 

 หมายเหตุ รายละเอียดและรูปแสดงลักษณะภายนอกของเสนใยเม่ือดูดวยกลองจุลทรรศนใหดูใน

  มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบส่ิงทอ เลม ๑๕ ชนิดเสนใย มาตรฐาน 

  เลขท่ี มอก.๑๒๑ เลม ๑๕ 

๘.๒.๒ การเผาไหมของเสนใย  
๘.๒.๒.๑ ใชปากคีบจับเสนใยจาํนวนเล็กนอยแลวนาํไปจอขางเปลวไฟ สังเกตวาเสนใยมีการหลอม หรือ

หดตัวจากเปลวไฟหรือไม 
๘.๒.๒.๒ เล่ือนเสนใยเขาไปในเปลวไฟชาๆ และระมัดระวัง สังเกตดูวาเสนใยตดิไฟหรือไม เม่ือเสนใยตดิ

ไฟดีแลวคอยๆ นําเสนใยออกจากเปลวไฟ แลวสังเกตดูวาเสนใยยังติดไฟตอหรือไม 
๘.๒.๒.๓ ถาเสนใยยังติดไฟอยูใหเปาไฟใหดับ แลวดมกล่ินควันพรอมท้ังสังเกตดูสีและลักษณะของเถาท่ีเหลือ 
๘.๒.๒.๔ เปรียบเทียบปฏิกิริยาตอเปลวไฟและลักษณะการเผาไหมกับ ตารางที ่๑ การเผาไหมของเสนใย 

หรือเปรียบเทียบกับเสนใยที่ทราบชนิดแลว กรณีท่ีมีสารหนวงไฟของเสนใยบางชนิด เชน ฝาย 

เรยอน แอซีเตต อาจทําใหลักษณะการติดไฟ กล่ิน ลักษณะเถาเสนใยเหลานั้นเปล่ียนไป 

สวนเสนใยที่มีสีโดยเฉพาะสจีากสารสี (pigment) จะมีสีตกคางอยูในเถา 
๘.๒.๒.๕ เสนใยบางชนิดจะมีกล่ินจากการเผาไหมท่ีเปนลักษณะเฉพาะตัว คือ เสนใยขนสัตวและเสนใย

ประดิษฐท่ีทําจากโปรตีน (azlon) จะมีกล่ินเหมือนผมหรือขนนกไหมไฟ เสนใยพืชและวิสโคส

(เรยอน) จะมีกล่ินเหมือนกระดาษไหมไฟ ยางและเสนใยประดิษฐชนิดอ่ืนๆ เชน อะคริลิก 

ไนลอน และสแปนเดกซจะมีกล่ินเฉพาะตัวท่ีสามารถบอกไดจากประสบการณ 
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ตารางที่ ๑ การเผาไหมของเสนใย 

(ขอ ๘.๒.๒) 

ชนิดเสนใย 
ลักษณะ 
ท่ีปรากฏ 

หลอมตัว

เม่ือเขาใกล

เปลวไฟ 

หดตัว

จากเปลว

ไฟ 

ลุกไหมขณะอยู

ในเปลวไฟ 
ไหมลุกลามเม่ือ

ออกจากเปลวไฟ 
ลักษณะเถา 

เสนใยธรรมชาต ิ           
ไหม ใช ใช ใช ชา กอนสีดํา เปราะ 
ขนสัตว ใช ใช ใช ชา กอนรูปรางไมแนนอนสีดาํ 
เซลลูโลส ไม ไม ใช ใช สีเทา เบา นุม 
เสนใยประดษิฐ           
อะคริลิก ใช ใช ใช ใช กอนแข็งสีดํา รูปรางไมแนนอน

แอซีเทต ใช ใช ใช ใช กอนแข็งสีดํา รูปรางไมแนนอน

พอลิเอสเทอร ใช ใช ใช ใช กอนแข็งกลมสีดํา 
ไนลอน ใช ใช ใช ใช กอนแข็งกลมสีเทา 
โลหะ (metallic) ใช ใช ไม ไม กอนโลหะ 
วิสโคส(เรยอน)  ไม ไม ใช ใช ไมมีเถา 

๘.๒.๓ การละลายของเสนใย  

๘.๒.๓.๑ กรณีทดสอบที่อุณหภูมิหอง ใหวางเสนใยจํานวนเล็กนอยลงบนกระจกนาฬิกาหรือในหลอดทดลอง 

หรือในบีกเกอร ขนาด ๕๐ ลูกบาศกเซนติเมตร ใสตัวทําละลายตามตารางท่ี ๒ ลงไปใหทวม

เสนใย ใชปริมาตรตัวทําละลายประมาณ ๑ ลูกบาศกเซนติเมตร ตอเสนใย ๑๐ มิลลิกรัม 
๘.๒.๓.๒ กรณีทดสอบท่ีจุดเดือดของตัวทําละลาย ใหตมตัวทําละลายใหเดือดโดยตั้งบนเตาไฟฟาชนิด

แผนเหล็ก ในตูดูดควัน ปรับอุณหภูมิใหตัวทําละลายเดือดชาๆ และระวังอยาใหตัวทําละลาย

เดือดจนแหง จากนั้นหยอนตัวอยางเสนใยลงไปในตัวทําละลายที่เดือด 

๘.๒.๓.๓ กรณีทดสอบที่อุณหภูมิใดอุณหภูมิหนึ่ง ใหตมน้ําในบกีเกอรบนเตาไฟฟาชนดิแผนเหล็กควบคมุ

อุณหภูมิของน้ําใหไดตามที่ตองการ ใสตัวอยางเสนใยและตัวทําละลายลงในหลอดแกวทดลอง 

แลวจุมหลอดทดลองลงในบีกเกอร 
๘.๒.๓.๔ สังเกตดูวาเสนใยละลายหมด หรือออนตัวลงเปนพลาสติก หรือไมละลาย แลวเปรียบเทียบ

สมบัติในการละลายของเสนใยตัวทําละลายตามตารางท่ี ๒ 
๘.๒.๓.๕ สมบัติการละลายสามารถใชทดสอบหาสวนประกอบท่ีเปนโลหะ (metal component) ในเสนใย

ไดดวยการละลายเสนใยในเมทา – ครีซอล (m – cresol) สวนท่ีเหลือจากการละลายซึ่งมีลักษณะ

มันวาวจะเปนสวนประกอบท่ีเปนโลหะ 
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ตารางที่ ๒ การละลายของเสนใย 
(ขอ ๘.๒.๓) 

ชนิดเสนใย 

 

 

ตัวทําละลาย 
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ด
เก
ล
เช
ีย
ล
แ
อ
ซี
ต
ิก
 

แ
อ
ซี
โท
น
 

โซ
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ต
ริ
ก
 

ก
ร
ด
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ต
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ก
 

ความเขมขน  

(รอยละ) 
100 100 5 20 85 100 100 100 100 59.5 70 100 50 63.5 63.5 

อุณหภูมิ  

(องศาเซลเซียส) 
20 20 20 20 20 101 139 156 90 20 38 139 50 100 25 

เวลา (นาที) 5 5 20 10 5 5 5 5 10 20 20 5 20 5 5 

แอซีเตต ล ล ม ม ล ล ม ล ล ล ล ล       
อะคริลิก ม ม ม ม ม ม ม ม ล ม ม พ ม ล ล 

ฝายและลินิน ม ม ม ม ม ม ม ม ม ม ล ม ม ล ล 

ไนลอน ม ม ม ล ล ม ม ม น ล ล ล   ล ล 

พอลิเอสเตอร ม ม ม ม ม ม ม ม ม ม ม ล ม ล ม 

วิสโคส(เรยอน) ม ม ม ม ม ม ม ม ม ล ล ม ม ล ล 

ไหม ม ม ล ม ม ม ม ม ม ล ล ม ม     
ขนสัตว ม ม ล ม ม ม ม ม ม ม ม ม   ล ม 

หมายเหตุ ๑. ล หมายถึง ละลาย 
  ๒. พ หมายถึง เปนพลาสติก 
  ๓. ม หมายถึง ไมละลาย 
  ๔. น หมายถึง ไนลอน 6 ละลาย ไนลอน 6,6 ไมละลาย 
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ภาคผนวก ก. 
รายช่ือแอโรแมติกแอมีน 

(ขอ ๔.๕) 

 

ลําดับท่ี 
 

หมายเลข ซีเอเอส 

(CAS number) 

 

ชื่อสาร 

(substance) 

1 92-67-1 biphenyl-4-ylamine ไบฟนิล-4-อิลามีน 
   4-aminobiphenyl 4-แอมิโนไปฟนิล 

   xenylamine ซีนิลามีน 

2 92-87-5 benzidine เบนซิดีน 

3 95-69-2 4-chloro-o-toluidine 4-คลอโร-ออรโท-โทลูอิดีน 

4 91-59-8 2-naphthylamine 2-แนฟทิลามีน 

5 97-56-3 o-aminoazotoluene ออรโท-แอมิโนเอโซโทลูอีน 

   4-amino-2', 3-dimethylazobenzene 4-แอมิโน-2', 3-ไดเมทิลเอโซเบนซีน 

   4-o-tolylazo-o-toluidine 4-ออรโท-โทอิลเอโซ-ออรโท-โทลูอิดีน 

6 99-55-8 5-nitro-o-toluidine 5-ไนโทร-ออรโท-โทลูอิดีน 

7 106-47-8 4-chloroaniline 4-คลอโรแอนิลีน 

8 615-05-4 4-methoxy-m-phenylenediamine 4-เมทอกซี-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน 

9 101-77-9 4,4'-methylenedianiline 4,4'-เมทิลีนไดแอนิลีน 

   4,4'-diaminodiphenylmethane 4,4'-ไดแอมิโนไดฟนิลมีเทน 

10 91-94-1 3,3'-dichlorobenzidine 3,3'-ไดคลอโรเบนซิดีน 

   3,3'-dichlorobiphenyl-4,4'-ylenediamine 3,3'-ไดคลอโรไบฟนิล-4,4'-อิลีนไดแอมีน 

11 119-90-4 3,3'-dimethoxybenzidine 3,3'-ไดเมทอกซีเบนซิดีน 

   o-dianisidine ออรโท-ไดแอนิซิดีน 

12 119-93-7 3,3'-dimethylbenzidine 3,3'-ไดเมทิลเบนซิดีน 

   4,4'-bi-o-toluidine 4,4'-ไบ-ออรโท-โทลูอิดีน 

13 838-88-0 4,4'-methylenedi-o-toluidine 4,4'-เมทิลีนได-ออรโท-โทลูอิดีน 
14 120-71-8 6-methoxy-m-toluidine 6-เมทอกซี-เมตะ-โทลูอิดีน 

   p-cresidine พารา-ครีซิดีน 

15 101-14-4 4,4'-methylene-bis-(2-chloro-aniline) 4,4'-เมทิลีน-บิส-(2-คลอโร-แอนิลีน) 

   2,2'-dichloro-4,4'-methylene-dianiline 2,2'-ไดคลอโร-4,4'-เมทิลีน-ไดแอนิลีน 

16 101-80-4 4,4'-oxydianiline 4,4'-ออกซีไดแอนิลีน 

17 139-65-1 4,4'-thiodianiline 4,4'-ไทโอไดแอนิลีน 

18 95-53-4 o-toluidine ออรโท-โทลูอิดีน 

   2-aminotoluene 2-แอมิโนโทลูอีน 

19 95-80-7 4-methyl-m-phenylenediamine 4-เมทิล-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน 

20 137-17-7 2,4,5-trimethylaniline 2,4,5-ไทรเมทิลแอนิลีน 
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รายช่ือแอโรแมติกแอมีน (ตอ) 

  

ลําดับท่ี หมายเลข ซีเอเอส 

(CAS number) 

 

ชื่อสาร 

(substance) 

21 90-04-0 o-anisidine ออรโท-แอนิซิดีน 

   2-methoxyaniline 2-เมทอกซีแอนิลีน 

22 60-09-3 4-aminoazobenzene 4-แอมิโนเอโซเบนซีน 

   p-aminoazobenzene พารา-แอมิโนเอโซเบนซีน 

23 95-68-1 2,4-xylidine 2,4-ไซลิดีน 

24 87-62-7 2,6-xylidine 2,6-ไซลิดีน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


